HULSMANN

ZAHLEN & FAKTEN 1

LASERSCHNEIDEN FERTIGUNG
1x TRUMPF Trulaser 5030 L76  24kW-Fiber Komponenten- und Anlagenfertigung
1x TRUMPF TruLaser 5030 L76  10kW-Fiber in rdumlich getrennten Stahl- und Edelstahlabteilungen
1x TRUMPF Trulaser 5030 L52  6kW Eingesetzte Fertigungsverfahren:
1x TRUMPF TrulLaser 3030 L20  5kW > WIG-, MIG,- und MAG-SchweiRen
1x TRUMPF TrulLaser 5030 L15  5kW » Punkt- und BolzenschweiRen
» Arbeitsbereich:  3.000x 1.500 mm
> Materialstirken: Stahlblech bis 25 mm Fertigung von Verkleidungen aus Aluminiumprofilen
Edelstahl bis 20 mm z.B. als Schall-, Lérm- oder Eingriffschutz
Aluminium bis 12 mm
UMFORMUNG LASERSCHWEISSEN
1x TRUMPF TruBendCell 5170 mit ToolMaster 2x TRUMPF TrulLaser Weld 5000
» 6-Achs-Anschlag » 3D-LaserschweiRanlage
» PreRkraft bis 170 to » Anzahl der Achsen: 8
» ACB-Winkelsensorik » Max. Bauteilabmessung: 2.750x 800 x 1.500 mm
» Arbeitsbreite: 4,2 m » LaserschweiRtechnik: TRUMPF
» Materialstérke: bis 10 mm » Robotertechnik: KUKA
1x TRUMPF TruBend 5230 3D-MAG-SCHWEISSEN
1x TRUMPF TruBend 5230 B23
> 5-Achs-Anschlag 1x 3D-MAG-Schweilanlage SKS/KUKA
» CNC-gesteuerte Biegehilfe » Anzahl der Achsen: 8
» PreRkraft bis 230 to » Max. Bauteilabmessung: 2.400x 800 x 1.100 mm
» ACB-Winkelsensorik » SchweiRtechnik: SKS LSQ5
» Arbeitsbreite: 3,2 m » Robotertechnik: KUKA Hollow Wrist KR 16 L8 arc
» Materialstéarke: bis 15 mm
2x 3D-MAG-SchweiRanlage SKS/YASKAWA
1x TRUMPF Trubend 7050 o Al dar Adsen 7
» 6-Achs-Anschlag » Max. Bauteilabmessung: 1500 x 1500 x 1900 mm
»  PreRkraft bis 50 to » SchweiRtechnik: SKS LSQ5
» Arbeitsbreite: 1,5 m » Robotertechnik: YASKAWA MA1900/DX100
» Materialstéarke: bis 3 mm
A TRUMPF b o OBERFLACHENBEARBEITUNG
» 6-Achs-Anschl
: Preékfaftn;ics ;tho 1x WEBER Entgratmaschine mit Automatisierung
» Arbeitsbreite: 1 m » Entgraten von Stahlplatinen (Micrograt)
» Materialstéarke: bis 5 mm » Arbeitsbreite: 1.350 mm
1x 4-Walzen-Rundbiegemaschine 1x LISSMAC Schleifmaschine
» mit Konischbiegeeinrichtung » Entgraten und Schleifen von Stahlplatinen
» Arbeitsbreite: 1,55 m » Arbeitsbreite: 1.500 mm
» Materialstérke: bis 6,5 mm
> Durchmesser: ab 150 mm 1x WEBER Schleifmaschine

» Entgraten und Schleifen von Edelstahlplatinen
1x Hydrap-Presse > Arbeitsbreite: 1.350 mm
PreRkraft bis 160 to
Max. Arbeitshub: 400 mm 1x KUHLMEYER 2-Band-Schleifmaschine ZBS3
» Max. Aufspannflache: 800x500 mm > Edelstahl-Oberflichenfinish

» Arbeitsbreite: 3.500 mm
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1x MHG Glasperlstrahlanlage

RICHTEN » Strahlen von Edelstahlteilen
» Strahlkabine BxHxT: 3.500 x 3.000 x 8.500 mm
1x KOHLER Richtanlage Peak Performer 85 P. 1300
> Arbeitsbreite: 1.350 mm Lackieren, Pulverbeschichten, Verzinken, etc. bieten wir
> Anzahl Richtwalzen: 17 in Zusammenarbeit mit leistungsstarken Partnern an.
» Min. Teileldnge: 180 mm
» Max. Materialstarke: 20 mm
QUALITATSKONTROLLE 2D/3D-KONSTRUKTION
KEYENCE-3D-Koordinatenmessgerat WM3000 Eingesetzte CAD-Systeme: Inventor, AutoCAD
» Messbereich: 3000x1500x1500 mm Daten-Typen: DXF, DWG, IGES
» Messgenauigkeit: +/-(28+5L/1000) um [L = Messlénge]
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